Automazione industriale

Serie TWIBL HT

SCHEDE MULTISENSORI WIRELESS

La serie di schede multi sensori BIW-HT-N & appo-
sitamente progettata con un ronge di temperature
elevato per essere utilizzate in ambienti industriali
dove i normali sistemi di monitoraggio wireless attivi
noN POSsONO essere impiegati.

A seconda del modello impiegato sono messi a di-
sposizione differenti sensori per la rilevazione di Tem-
peratura, Umidita, Pressione, GAS e Qualita dell’A-
ria, Luminosita, UV, Effetto Hall, rumore ambientale.

Questa serie di dispositivi implementa una tecno-
logia radio di ultima generazione di tipo mesh che
permette di coprire distanze molto elevate, anche in
ambienti con ostacali, sfruttando tutta la flessibilita di
una rete wireless.

Le sonde comunicano con un apparato centrale det-
to Gateway il quale & connesso alla rete aziendale/
stabilimento o direttamente ad un Pc. £ possibile ac-
cedere in tempo reale ai dati rilevati dalle sonde at-
traverso un software installobile su uno o piu Pc azien-
dali. Dal software & possibile, oltre che visualizzare
trend e valori, scaricare i dati in formato Excel.

Sono disponibili inoltre degli accessori detti repeater
che permettono con semplicitd di espandere la rete
wireless pressoché allinfinito. £ possibile quindi co-
prire con la rete un intero stabilimento o magazzino,
fornendo accesso ai dati rilevati, in tempo reale, da
un'unica postazione centralizzata.

Questi dispositivi possono essere alimentati o bat-
teria o attraverso 'opposito alimentotore estemno.
Differenti tipologie di alimentazione foriscono la co-

paditd a questi oggetti di essere utilizzati ovunque,
in ambienti fissi, per scopi di misura estemporonea, o
posizionati su oggetti in movimento.

Tutti dispositivi della serie BTW-HT-N possono essere
forniti anche in versione “naked’, senza custodio, per
essere integrati in propr opparati.

VANTAGGI

® Harsh Environment: range di temperatura di lavo-
10 esteso: -25°C 7 +125°C,

® Wireless: Lintegrazione di questo sistema di moni-
toraggio permette di incrementare 'automazione
e la velodita di produzione anche in sistemi di mo-
vimentazione automatico;

® Affidabilita: Datalogging e Monitoraggio in tem-
o reale in un unico prodotto. Grozie alla presen-
za del datalogger interno alla sonda nessun dato
viene perso, neanche in zone dove la copertura
wireless non dovesse essere garantito;

® Sicurezza: i dati vengono trasmessi nella rete wire-
less mesh con alto grado di crittografio;

® Semplicita di utilizzo: |l trosferimento dei dati dal-
lo sonda al sistema di gestione e visualizzozione
e completamente automatico.
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Automaozione industriale

Serie TWIBL HT

MODELLI DISPONIBILI

® Range Funzionamento: -35°C™ 85°C

® Funzionomento batteria/alimentotore

® Temperatura: Range -40°C™85°C, Precisione +0,4°C

® Umidita: Range 0-80% RH, Precisione +3% RH

® |Luce Ambientale: 100 mix ™ 128 kix

® Pressions: 300hPo ™ 1100 hPo, Precisione +012hPa

Inerzia: 3-axis Gyroscope +250dps ™ +2000dps, 3-axis Accelerometer 297 16g
Rumore: -26dB FS +1dB

HALL: +20mT = £200 mT

BTW-HT-IMS-N
Scheda multi sensore

Ronge funzionamento: -40°C ™ 125°C
Funzionamento batterio

Temperatura: Range -40°CT125°C,
Precisione:  +01°C da 35.8°C to +41°C
+013°C da 20°C to +/0°C

+0.25°C da -40°C to +125°C

® Datalogger continuo obilitabile

ACCESSORI

BTW-Client
Client di visualizzazione sonde

BTW-HT-00IN
Misura Temperatura

BTW-GW

Gateway Hardware industriale con supporto per barra a DIN
Connessione Ethemet e WiFi

Protocollo ModbusTCP e MQIT

Interfaccia Web

BTW-RP

Repeater - Range Extender con supporto per barra a DIN
Ripetitore di segnale

Rete mesh
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